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Yassi ambalajlamaya ayak uydurma

Mevzuat, dinyanin her yerindeki unlu mamul
Ureticilerinin, Urtnlerinde son kullanma tarihi ve Uretim
bilgileri bulunmasini gerektirmektedir ve yassi ambalajli
Urdnler bunun disinda degildir.
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Bu kodlari dogrudan uriinlere basmak icin
mekanik yazicilardan dijital yazicilara kadar
farkl teknolojiler kullaniimaktadir. Kodlar
oncelikli olarak Uiriiniin tazeligini gostermek
icin kullanilmaktadir. Bir tiiketici, Griiniin giivenli
yenebilecegini dogrulamak icin "tavsiye edilen
kullanma" veya "son kullanma" tarihine bakar.
Ayrica, bu bilgi perakendeciler tarafindan son
kullanma tarihi dolan iirlinleri raftan indirmek
icin kullanilabilir. Uretim bilgisi, bu benzersiz
kodlar iiriinlin tedarik zinciri icinde izlenmesini
ve acil bir durumda geri cagrilmasini
sagladigindan, izlenebilirlik amach da kullanilir.

Bazi unlu mamul iireticileri, yazicilarn iiriinlerine
mevzuat digi bildiler bastirmak icin kullanir.
Ornegin, bir kismi iiriine perakende satis yerinde
fiyat basmak ve fiyati diizeltmek icin ek adim
atmaktan kaginmak iizere iirlinln fiyatini
dogrudan ambalaja basarken, baska ureticiler
cekilisler icin iiriiniin icine piyango bilgileri
basabilir. Yazicilarin; logolar, besin degerleri,
barkodlar ve icerik gibi bilgileri basmak i¢gin
kullanilabilecegi pek cok baska uygulama vardir.
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Yassi ambalajlama
makinelerinin
hizina uymak

Ambalajlama ekipmani Ureticileri, unlu mamul sirketlerinin ihtiyaclarin
karsilamak icin makinelerini sinirlarina kadar zorladi ve piyasaya surekli,

daha yuksek hizda ambalajlama yapabilen makineler sardu.

Ayrica, egilimler, unlu mamul sirketlerini bayuk
Urdnlere gore daha yUksek retim hizlarinda
calisan tek ve daha kicuk porsiyonlu paketler
Uretmeye zorladi.

Ancak, bu iki etken maksimum tiretim hizlarini
yukselmeye zorlamis olsa da, unlu mamuller
irlinlerinin ve ambalajlama bigimlerinin
cesitliligi ayni fabrika icinde dahi ¢ok farkh
hizlara yol acti. Ornegin, kahveli kekler

dakikada 65 Urln olacak sekilde paketlenirken,

tek krakerler dakikada 3000 Urlin olacak sekilde
paketlenebilmektedir. Cok sik rastlanmasa da,
dakikada 500 Uriin'den fazla paketleyen
uygulamalarin bulunmasi mimkinddar.

Cogu unlu mamul sirketleri, hizin iiretilen isle
ilgili oldugunu diisiindiigii halde, kodlama
teknolojisi Ureticileri hizi biraz farkli bir
sekilde ele almaktadir. Uretime ek olarak, filmin
hizi olan dogrusal hiz da 6nemlidir. Kodlayicinin,
yalnizca Urindeki tim mesaji kisitl alanda agik
olarak vermesi degil, gerekli tim ayarlamalarin
bir sonraki ambalajda hazir hale getirmesi

de gerekmektedir.

Unlu mamul sirketleri, ihtiyaglarini karsilamak
icin silindir kodlayicilar veya sicak damga
yazicilarindan, dijital yazicilara, Termal Transfer
Ust Baski (TTO) yazicilarina kadar cesitli kodlama
teknolojileri arasindan se¢im yapabilir.

Dijital yazicilar daha fazla gtvenilirlik, hizli
degisim ve genelde mekanik yazicilara kiyasla
daha distk toplam sahip olma maliyeti sunar.

Dahasi, dijital yazicilar dtstk hizli kurabiye
tepsilerden ¢ok hizl tekli pastalara kadar, farkli
yasst ambalajlama uygulamalarinin hat hizi
gereksinimlerini karsilamada muikemmel
derecede bereceriklidir. Ug dijital baski teknolojisi; ‘
Termal Transfer Ust Baski (TTO), Strekli Miirekkep
Piskirtme (ClJ) ve Lazer Isaretleme Sistemleri
ozellikle yassi ambalajlama makinelerine
entegrasyon icin uygundur. Bu teknik rapor, g6z
onune alinacak konular ve secim kriterinin yani
sira bu teknolojileri de agiklamaktadir.
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TTO nasil calisir

Termal Transfer Ust Baski Yazicilar, dogrudan esnek ambalaja isaretleme
yapmak icin kullanilir. Yassi ambalajlamada, ambalaj malzemesine film
hareket ederken baski yapilir (asagiya bakiniz).

Yazici, dogrudan makineye takili bir kdsebentle paketleme Yazdirma kafasindaki tekli isitma elemanlari, istenilen
noktasina yakin olarak monte edilir. kod verisinin icerigine gore gerektigi gibi isitilir ve

itteki renkli murekkep (* | | I
Film (*1), yazici biriminin yazdirma kafasi(*2), marekkepli ardindan seritteki renkli marekkep (*5) yalnizca elemanlanin

serit (*3) ve baski silindiri (*4) arasinda hareket eder, tim bu
kisimlar TTO yazici biriminin parcasi olarak kdsebente entegre
edilmistir. Yazdirma kafasi film akisina dik olacak sekilde
yerlestirilir. Ambalajlama makinesinden isaret basma gibi bir
sinyal geldikten sonra, yazdirma kafas, serit ve ambalajlama
filmi, baski silindirine degecek sekilde sikistirilir ve baski

isitildigi yerdeki ambalajlama malzemesine transfer edilir.
Baski tamamlandigi anda yazdirma kafasi baslangictaki
konumuna doner.

islemi baslar.

* Serit Besleme

Malzeme Besleme



TTO, operator ve liretim
ortami dostu, temiz ve
kansikhga yol agmadan bir
baski teknolojisidir. Solvent
kullanilmaz ve serit atig,
zararl maddeler i¢in 6zel
bir diizenleme olmaksizin
atilabilir.

ViDeoser DataFlex 6320

Termal Transfer Ust Baski Yazicilan
kolayca programlanabilir ve her baski
icin degisken veriler guncelleyebilir.

Yiksek ¢oziinlrliiklii yazdirma kafasi; metin, gogu ge|i§mi§ TTO yaZICI ing
grafik, parti numarasi, gercek zamanl tarih

ve barkodlarin basiimasina olanak saglar. ba.§.|na (DPI) 300 nokta veya
TTO'nun Urettigi kodlar, serit kullanimini en mlllmetre ba§|na 12 nOkta
st duizeye cikarmak icin genelde ug¢ mihar §Ozunur|Ukte baski

yéniinde (enine) okunur. Yazdirma kafasi ambalaj yapabildiginden, TTO'nun
akisina dik olarak yerlestirildiginden, uzun bir kod en buyuk aVantaanrlndan

degilse veya yazicida radyal serit tasarrufu islevi

varsa, diger yondeki baski seridin yalnizca bir biri YUkSEk gozunurIUklu
kismini kullanir. Radyal serit tasarrufu, kodun igeriktir.

konumunun serit genisligi icinde Uriinden
Urline gegecedi uyarisiyla, sirketlerin tim
serit genisligini kulanabilmesini saglar.



TTO konular ve
sinirlandirmalan

Termal Transfer Ust Baski Yazicisi
satin alirken dikkat edilecek
onemli konular

Ambalajlama
hatlarini calisir
halde tutmak her
unlu mamul sirketi
icin cok onemlidir.

TTO yazicilar dogrudan ambalajlama ekipmanina
entegre edilmelidir. Bu nedenle, bir TTO yazici
satin alanlar, yeni TTO yazicilarinin yeni veya
mevcut yassi ambalajlama makinelerine
entegrasyonunu dikkatli bir sekilde g6z 6niinde
bulundurmalidir.

Islev ayni olsa bile, farkli Ureticilerin trettigi

yassl ambalajlama makineleri farkl sekillerde
dretilmistir ve 6zel kdsebentler ve baska
aksesuarlar gerektirebilir. Bu ylizden, entegrasonu
sorunsuz olarak tamamlamak i¢in dogru
deneyime ve aksesuarlara sahip bir sirket

bulmak énemlidir.

Urtintin marj profiline bakmaksizin, tretim
hedeflerini her gln tutturmak kritik dGneme
sahiptir ve Grintn kapidan ¢ikmasini engelleyen
programsiz her aksama sUresi azaltiimali veya
ortadan kaldirimalidir. Bu ydzden, unlu mamul
sirketleri maksimum calisma sresi ve dustk
toplam sahip olma maliyeti icin tasarlanmis

TTO yazicilara yonelmelidir. TTO yazicilar, diger
kodlama teknolojileriyle kiyaslandiklarinda son
derece guvenilirdir ve daha az bakim gerektirir,
ancak baz TTO yazicilar yazicidaki seridin
kullanimini en st diizeye cikarir, bu da serit
tasarrufu saglar ve hattaki seridi degistirmek igin
gereken aksama suresini azaltir. Ayrica, daha uzun
seritlerin kullaniimasiyla degisimler arasindaki
stre artirlabilir ve her TTO yazicisi igin serit
takviyesi gerekecedinden, serit degisimini
kolaylastiran bir yazici secilmelidir.



TTO icin hiz
sinirlamalari

Gok yuksek hizlarda yassi ambalajlanmis ¢ok az unlu mamul
vardir. Ancak bazi sinirli Grdnler TTO'nun ulasabildigi hizi asar.
Saniyede 1.000 milimetreden fazla olan dogrusal hizlar ve
dakikada 350'den fazla paket hizlari, cogu TTO becerisini asar.

Bu hiz sinirlamasina dncelikle, tek bir kodu basmak ve sonraki
kodu basmak Uzere hazir olmak i¢in gereken fiziksel stire olan
baski déngu stresi yol acar.

Tdm baski isleminin tutarli ve dogru kontrolinl saglamak
icin TTO yazici birimi iginde ¢esitli islemler yartttlmelidir,
bu da yassi ambalajlama makinesindeki kiiglk paketli
Urtinlerin TTO yazicinin ¢ok ¢abuk baski yapmasini kabul
etmeye hazir olmasina yol agabilir.

Ancak TTO yassi ambalajlara baski yapmak igin tek
secenek degildir.

TTO'nun hiz sinirlamalarinin
otesinde, yassi ambalajli
truinlerin kodlama
gereksinimlerini karsilamak
icin diger iki dijital teknoloji
kullanilabilir: ClJ ve Lazer.

TTO'nun aksine, ClJ ve Lazer isaretleme Sistemleri, Griin
ambalajlanmadan 6nce veya ambalajlandiktan sonra kodlama yapabilir.
Kodlama ideal olarak film, ambalajin ¢cevresinde bicimlendiriimeden
once, filmin kontrolU en iyi durumdayken yapilir. ClJ yazicinin veya
Lazer Isaretleme Sistemi'nin ambalajlama makinesi icine kurulumu
zorlayici olabilir ancak karsiliginda en iyi baski kalitesi ve kesin

kod konumlandirmasi kazanilir. Cogu ClJ yazici, makineleri siki
araliklarla yerlestirmek icin 90°'lik kavisler gibi 6zel kafa montaji

ve yapilandirmalarina sahiptir. Benzer sekilde, Lazer Ureticileri,

yassl ambalajlama makinelerine entegre edilecek 1sin dondirme
birimleri ve 6zel olarak Uretilmis kosebentler gibi aksesuarlar sunar.

Urinler ambalajlandiktan sonra sert kilavuzlar olmadan konveydrle
tasinir. Uriin konumlandirmaki, yazdirma kafasina olan uzaklik ve
lazer gibi farkliliklar ve hiz degisiklikleri, baski kalitesini ve konumunu
etkileyebilir.

Konveydrde ambalajlama sonrasi baski yapmak ideal olabilecegi gibi,
ClJ ve Lazer Isaretleme Sistemleri, uzaklik ve alt katman degigikliklerine
kars! toleranslidir. Ayrica, konveydrde baskiyl makineye entegre etmek
genelde daha kolaydir, cinkli daha az engel vardir veya baska makineler
konveydrln yoluna daha az gikar.

Sonug olarak, ClJ ve Lazer kodlama genellikle filmin hareketi yontndedir
ve hat ici mihure (boyuna) paralel olarak yoneltilir. Bu, siklikla cok

dar bir baski penceresi saglar ve bu nedenle Griintin her seferinde

ayni konumda olmasi ¢ok 6nemlidir.




Surekli

Murekkep
Puskurtme (ClLJ)

Surekli Murekkep
Puskiirtmeli yazicilar

nasil calisir ve
avantajlari nelerdir

Cl yuiksek hizli yassi
ambalajlamaya
ayak uydurabilir

ClJ ile, basilan karakterler tek tek murekkep
damlalarindan olusur. Uriiniin veya filmin
hareketi, basilan karakterlerin bir eksenini (boy)
saglar ve yazdirma kafasi, mirekkep damlalarina
farkli elektrik ytkleri uygulayarak ytkseklik
eksenini saglayarak, damlalarin filmin farkli
noktalarina yapismasini yol agar. Bu isaretleme
yontemi en ¢ok, son kullanma tarihi veya tretim
verileri gibi alfanimerik kodlari basmak igin
kullanilir. Uygulamaya 6zel mirekkepler ve
solventlerle karsilastirldiginda, bu yazici tirt
hemen hemen tiim ambalaj tirlerinde ve
hizlarinda kullanilabilir.

Genel olarak, ClJ, bu teknik raporda agiklanan
tiim dijital yazici tiirleri icinde en ¢ok yonli
yazicidir ve bu nedenle fabrikadaki pek

cok ambalajlama tiiriinde ve ekipmaninda
kullanilabilir.




Surekli Murekkep Puskuirtmeli
yazici satin alirken dikkat edilecek

onemli konular

ClJ yazici, kolay ve dngorilebilir bakim ve yaziciya
dokunmaksizin uzun sire ¢alismasi nedeniyle
secilmelidir.

Dogru yaziclyl segmek, ¢ozimiin yalnizca bir
parcasidir. Dogru murekebi segmek de bir

o kadar 6nemlidir. Farkl ambalaj trleri ve Gretim
ortamlari, farkli murekkep turleri gerektirir. Bazi
murekkepler cevre dostudur ve farkli renklerde
bulunabilir. Bazilari suya dayaniklidir ve bir kismi

"UVisikta okunabilir" mrekkepler gibi 6zel
niteliklere sahiptir.

G6z 6nlne alinacak ¢ok sayida murekkep

niteligi vardir. Bu nedenle, bir uygulamanin belirli
ihtiyaglarini karsilamak icin deneyimli ve kapsamli
murekkep seceneklerine sahip bir tedarikgiyle
calismak dnemlidir.

Cl)'deki teknoloji,
glivenilirlik ve calisma
siiresindeki asama
kaydeden iyilesmelerle
son 5 yilda hizla ilerledi.



Lazer
Isaretleme

Sistemleri

Lazer Isaretleme Sistemleri nasil

calisir ve avantajlar nelerdir

Lazer isaretleme Sistemleri, iiriine iic yontemle isaretleme
yapar: altta ne oldugunu ortaya ¢ikarmak igin yiizey
kaplamasini kesip ¢ikararak veya temizleyerek,
malzemenin rengini degistirerek veya rengi degistirmek
icin Datalase’ pigmentiyle miirekkebi uyararak.

Yonlendirmeliisin (veya 'sivri uglu') Lazeri ile isaretlenen kodlar
saglamca doldurulur. Bu kod, karakterleri nokta vuruslariyla
olusturan bir ClJ yazicinin bastigi koddan gorsel olarak farklidir.

Ayrica, kodlar kalicidir. Bu kod ¢cogu asinmalara ve solventlere
dayanikidir ve isaretler yalnizca ambalaj malzemesinin fiziksel
olarak sokilmesiyle yok edilebilir.

Sonug olarak, disuk isletim maliyetleri, seyrek bakim faaliyetleri
kaynakli sarf malzemesi eksikligi ve is glcinde azalma
nedeniyle murekkep puskirtme teknolojisiyle kiyaslandiginda
mukayese edilebilir bir toplam sahip olma maliyeti saglayabilir.

Lazer isaretleme Sistemleri satin alinirken dikkat edilecek 6nemli konular

Yassi ambalajlama makinesiyle entegrasyon, performansi
optimize eder ve i1sin dondirme birimleri, 6zel olarak
Uretilmis kosebentler ve davliumbazlar gibi ilave aksesuarlar
gerektirebilir. Lazerleri yassi ambaljalama makinesine basarili
bir sekilde entegre etmek icin dogru aksesuarlara ve derin
sektorel deneyime sahip bir tedarikci secmek ¢cok Gnemlidir.

Ne yazik ki, isaretleme sistemleri yiksek hizli hatlara ayak
uydurabildigi halde, sistemler tim film turlerine isaretleme
yapamamaktadir. Genelde, metalize edilmis folyoda lamineyi
veya laminedeki murekkebi kesip ¢ikarmak mdmkundur ancak
genellikle polietilen film Gzerinde Lazer kullaniimasi mimkin
degildir. Ayrica, bir multilamine filmin iki katmani arasina,
lamineyi bozmadan renk degistirmeyi saglayan ve genelde
kesip ¢ikarma yontemiyle birlikte kullanilan bir ¢ikartma
sistemi ihtiyacini ortadan kaldiran ters Datalase® yama basmak
mUmkun olabilir.

Bununla birlikte her uygulama durum temelli olarak
degerlendirilmelidir. Bu nedenle, film numunelerini bir
kodlayici tedarikgisine test edilmesi icin verilmesi ve

Lazer isaretlemenin bir uygulama i¢in dogru ¢ézim olup
olmadiginin belirlenmesi icin temsilcileriyle yakin bir sekilde
calisiimasi onerilir.
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ister dakikada 95 iiriinliik yassi ambalajlama
biiyiik kurabiye tepsileri olsun, ister dakikada
400 uriinliik tekli pastalar olsun, cogu

unlu mamul uygulamalarinin ihtiyaglarini
karsilayacak ui¢ dijital kodlama ¢6ziimii vardir.

TTO, yassi ambalajlama icin ideal bir kodlama ¢6ziimudyiir ve bu iirtinlerin
cogunlugunda sorunsuz calisir. TTO, esnek film lizerinde solvent ve daginiklik
olmadan yiiksek ¢oziinurliiklii kodlar olusturur. TTO'nun hiz sinirlandirmalarini
asan uygulamalari icin, ClJ ve Lazer cogu kodlama gereksinimlerini karsilayabilir.
ClJ en ¢ok yonlii kodlayicidir ve her liretim ortaminda neredeyse tiim
ambalajlama tiiriine baski yapabilir, ancak miirekkep ve solvent gerektirir

ve TTO ile Lazere goére daha disiik kaliteli kod iiretir. Lazerler, sinirli sarf
malzemesi ile net, tutarl ve kalici kodlar iiretir ancak her ambalaj tiiriinde
kullanilamaz.

her ambalajlama uygulamasi farklidir ve bir teknoloji yerine baska

bir teknolojiyi kullanmaya yol acan 6zel gereksinimlere sahip olabilir.
Hangi kodlayicinin en iyi oldugunu belirlemeden 6nce, uygulamanin
benzersiz taleplerini ve her teknolojij avantajlarini anlamak 6nemlidir.

Bu farkli teknolojilerde, numune testinde veya
uretim hatti denetiminde size rehberlik etmesi
icin bir kodlama ekipmani iireticisiyle yakin bir
sekilde caligin.




Peace of mind standart
olarak gelir

Videojet, dinya genelinde kurulu 345.000'den
fazla yaziclyla endustriyel kodlama ve isaretleme
cozimlerinde bir diinya lideridir. iste nedenleri..

e En dustk maliyetli cozimn; operasyonlariniza en uygun olanin
ozelliklerini belirleme, kurma ve kullanmada size yardimcr olmak icin
diinya genelinde 40 yildan fazla bir strede edindigimiz uzmanliktan
yararlaniyoruz.

e Kapsamli bir uygulama iskalasinda somut sonuclar saglayan genis bir
Urtin ve teknoloji yelpazesi sunuyoruz.

o (OzUmlerimiz son derecede yenilikgi. Yeni teknolojilere, aragtirma ve
gelistirmeye ve surekli iyilestirmeye yatirm yapmakta kararlyiz. Sizin
de aynisini yapmaniza yardimci olmak igin endUstrinin en dntindeyiz.

o Gerek Urlnlerimizin, gerekse musteri hizmetimizin uzun vadede
guvenilirligi sayesinde itibar edindik; bu ylzden siz de Videojet'i tercih
edip rahat bir nefes alabilirsiniz.

o Uluslarasi agimiz, 135 ilkede 4.000'den personeli ve 175'ten fazla
dagitimci ve OEM'yi kapstyor. Dolayisiyla bizimle is yapmaya hazir
oldugunuz her yerde ve her zaman biz de sizinle is yapmaya haziriz.
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